Informdcie o vyrobkoch z nerezovej ocele.

Povrchy vyrobkov z nerezovej ocele, vystavené posobeniu atmosférickych vplyvov alebo agresivnych
latok, by mali byt pravidelne Cistené Setrnymi Cistiacimi prostriedkami. Pravidelné Cistenie prispieva

k bezchybnému vzhladu vyrobkov a zniZuje nebezpecdenstvo korézie. V Ziadnom pripade vSak nesmie
obsahovat kyselinu sol'nu ¢i fluorovodikovou. Tieto agresivne prostriedky sa nesmu pouzivat na
Ziadny z typov pouZivanej nerezovej ocele. Je nutné sa vyvarovat kontaktu s inymi kovmi, napriklad s
beZnou ocelou, pretoze to méze viest k druhotnej kordzii. Toto upozornenie plati aj pre naradie ako
su rezacie kotuce ktorymi bola rezana bezna ocel, stierky alebo ocelova vata na odstranenie malty.

V potravinarskych prevadzkach, bazénoch a miestach s vysokou koncentraciou chemikdlii ¢i vo vode
alebo vzduchu odporuc¢ame pouzivat iba nehrdzavejucu ocel kvality AISI 316 L. Zhotovitel diela by
mal vo vlastnom zaujme odovzdat investorovi pri odovzdani diela prevadzkovy poriadok kde
Specifikuje maximalny obsah chemikadlii a podmienky na udrzbu.

Vsetky vyrobky z nerezovej ocele v naSom vyrobnom programe su zhotovované zdsadne v kvalite

materidlu AISI 304 (1.4301) Okrem toho mozZno dodavat zvlast oznacené vyrobky aj v kvalite
materidlu AISI 316 L (1.4404) Tento material je len na objednavku a musi byt Specifikovany
zakaznikom v objedndvke.

Chemické zloZenie a mechanické vlastnosti nehrdzavejucich oceli.
AlSI DIN W.-Nr.  C Sl Mn P S N cr Mo Ni CSN
304 X5CrNi18-10  1.4301 <0,07 <1,00 <2,00 <0,045 <0,030 <0,11 17-19,5 8,00-10,00 17241

316 L X2CrNiMo17-12-2 1.4404 <0,03 <1,00 <2,00 <0,045 <0,030 <0,11 16,5-18,5 2,0-2,5 10,00-12,00 c17349

Zasadne je nutné vykonavat starostlivo vyber materialu uslachtilej ocele a zohladnovat miesto
vstavania a miestne podmienky.



